PM-Turzargengarnitur ECO (552

Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln

HW Z2 MAN

Ausflihrung:

« Grundkorper aus Leichtmetall .

« Zahnezahl =2 Bekleidung ND

+ HW-Profilmesser '

» Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis moglich ‘ _L

Anwendung: Stockfutter: Anschluf® I
« Zur Fertigung von Tirzargen an Zierbekleidung |
(Tarfutter) mit 24mm Dichtung 5.4
: E \
bzw. 12mm Dichtung 54
mit Messerwechsel % - [
< |
Werkstlckstoff: AR =
» Massivholz und Plattenwerkstoff l
N
Maschine: AnS
« Tischfrase 5.4 '
5.4
Lieferumfang: <
» Grundkorper inkl. Profilmesser s gv | !
und Nutmesser To|E
’ i E' n§tellr2|ng Stockfutter: Anschluf® I
* L FIXring zmm an Falzbekleidung
1 Fixring 36mm
- 1 Griffschlissel Torx T40 |

« 1 Winkelschlissel Inbus SW4

D
Besonderheit: B |
« Einstellung mittels Nullring ] i —\
(Durchmesser und Hohe) AA s AA
« Einfachste Handhabung durch @7\ £ &T o
kompakten Aufbau = St 7 N R Q :
« Fir veschiedene Holzstarken — - %g sal 1 BJ [s2 T
geeignet g T2V PR s ‘
» Samtliche Ecken bzw. Kanten ! 15ls| e | 125 |
gerundet <
- Schneiden geteilt
- separate Nutmesser
- Nut und Feder leicht konisch fir
optimale Passung
(Selbstklemmend)
D | ND| HD | Bo Z P | RIL Dz Bestellnummer
166 | 125 [ 25-30| 30 2 14 R |4000-7500 | C552-14
166 | 125 [ 23-28| 30 2 12 R |4000-7500 | C552-12
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser fur P14 2 | 26.4x35x2 2 PM.17137.5/U35
Profilmesser fur P12 2 | 26.4x35x2 2 PM.17726.5/U35
Profilmesser flr Falzbekleidung 2 | 27.4x35x2 2 PM.17138.5/U35
Nutmesser SB4 2 | 40x25x4.0 2 S8.08062.5
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube M6x12 10 KW.45445.5
= Zoooor Zahnezahl Blattformat: A4 | & Mate
’gne’ P Profilvariante Zchng.-Nr. KW.45520.4 {00
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